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Sechs-Achsen-System automatisiert

Butterverpackung

[

Um die Anlagenkapazitat wesentlich zu erhéhen,
plante ein Unternehmen aus Chile die
Automatisierung der Verpackung von
Portionsbutter, wie sie fur Hotels, Restaurants oder
Catering genutzt wird.

Dabei mussen die strengen Hygiene- und Qualitdtsvorschriften in der
Lebensmittelindustrie beachtet werden. Auch kurze Zykluszeiten, ein hohes MaB
an Flexibilitdt und das knappe Platzangebot waren zu berlicksichtigen. Fir diese
Aufgabe wurden zwei sechsachsige C3-Roboter ausgewahlt.

Das Konzept fur die automatische Serienfertigung stammt von der Questt Group
aus Argentinien. Die beiden kompakten und schnellen Epson 6-Achs-Roboter
ProSix C3 arbeiten in einer stand-alone-Packstation ohne manuelles Handling -
prézise und zuverléssig im 24-Stunden-Betrieb.

Die ProduktionsstraBe bietet auBerdem ein hohes MaB an Flexibilitat.
Butterportionen werden flr verschiedene Kunden in unterschiedlichen Dosierung
angeboten und missen in individuellen Boxen verpackt werden.

lediglich zur Identifikation und kénnen Marken bzw. eingetragene Marken der jeweiligen Unternehmen sein. Alle Angaben kénnen
jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Irrtimer und Auslassungen sind vorbehalten.

Questt

Sechsachsige Roboter von
Epson bieten die erforderliche
Vielseitigkeit, um verschieden
groBe Butterpakete zu
verarbeiten, und sie
entsprechen den
Hygienevorschriften fiir die
Nahrungsmittelverarbeitung.

Volker Spanier

Head of Robotics, Epson

Wichtige Fakten

Steigerung der Produktivitat durch
Wegfall manueller Tatigkeiten

Hohe Flexibilitdt gegentiber Hard-
Automation

Erfullung aller strengen hygienischen
Vorschriften in der Lebensmittelindustrie

Weitere Informationen
unter www.epson.de,
www.epson.at oder
www.epson.ch
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